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D.05.03.23
NAWIERZCHNIE Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ

1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
nawierzchni z kostki betonowej dla zadania ,Utwardzenie podwdrka miedzy ulicami: Ko  $cieln g,
Mleczn g, Jabikow g i Diug "

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot przy wykonaniu odtworzenia
nawierzchni z kostki betonowe;j.

Zakres robot obejmuje:

< wykonanie nawierzchni placu z kostki koloru szarego i grafitowego niefazowanej na
podsypce cementowo-piaskowej 1:4 (wykonanie linii jezdni z kostki koloru czerwonego)

« wykonanie nawierzchni parkingu dla niepetnosprawnych z kostki koloru niebieskiego
niefazowanej na podsypce cementowo-piaskowej 1:4

1.4 Okre slenia podstawowe

Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy warstwy
Scieralnej nawierzchni, wykonany metodg wibroprasowania z betonu niezbrojonego niebarwionego lub
barwionego, jedno- lub dwuwarstwowego, charakteryzujgcy sie ksztattem, ktory umozliwia wzajemne
przystawanie elementow.

Spoina - odstep pomiedzy przylegajacymi elementami (kostkami) wypetniony okreslonymi materiatami
wypetniajgcymi.

Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5 Ogolne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.
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Ogdlne wymagania dotyczgce jakosci robét podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania Ogdine”.

2 MATERIALY

Ogoblne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdine”.

2.1 Betonowa kostka brukowa

Kostka brukowa betonowa powinna by¢ wykonana z betonu klasy nie nizszej niz C30/37.

Ponadto:
e wytrzymato$¢ na zginanie klasa 1 wg. EN 1340 (wytrzymatos¢ charakterystyczna nie
mniejsza niz 3,5MPa, zaden pojedynczy wynik nie mniejszy niz 2,8MPa)
* nasigkliwosc¢ klasa 2 wg. EN 1340 (ponizej 6%)
e odpornosé na zamarzanie klasa 3 wg. EN 1340 (ubytek masy $rednio nie wiecej niz 1,0
[kg/m?], zaden pojedynczy wynik nie wiekszy niz 1,5[kg/m?])

Wymagania techniczne stawiane kraweznikom betonowym dodatkowo okresla PN-EN 1338.

2.2 Materialy na podsypk e i do wypetnienia spoin oraz
szczelin w nawierzchni

Na podsypke przewiduje sie stosowanie podsypki cementowo piaskowej 1:4

3 SPRZET

3.1 Ogodlne wymagania dotycz gce sprz etu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

3.2 Sprz et do wykonania nawierzchni

Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sie recznie, zwtaszcza na matych powierzchniach
lub mechanicznie przy zastosowaniu urzadzen uktadajgcych (ukfadarek), sktadajgcych sie z wozka
i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich
ufozenia; urzadzenie to, po skonczonym ukladaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wmiatania piasku
w szczeliny, zamocowanymi do chwytaka szczotkami. Do przycinania kostek mozna stosowac specjalne
narzedzia tngce (np. przycinarki, szlifierki z tarczg). Do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowac
zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z wykfadzing elastomerowg, chronigce kostki przed $cieraniem
i wykruszaniem narozy.
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4 TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotycz Qgce transportu

Ogblne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

4.2 Transport materiatow do wykonania nawierzchni

Betonowe kostki brukowe moga by¢ przewozone na paletach - dowolnymi srodkami transportowymi po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w trakcie transportu
powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem.

Jako $rodki transportu wewnagtrzzaktadowego kostek na srodki transportu zewnetrznego moga stuzy¢
wozki widtowe, ktérymi mozna dokonaé zatadunku palet. Do zatadunku palet na srodki transportu mozna
wykorzystywac réwniez dzwigi samochodowe.

Palety transportowe powinny by¢ spinane tasmami stalowymi lub plastikowymi, zabezpieczajgcymi
kostki przed uszkodzeniem w czasie transportu. Na jednej palecie zaleca sie uktada¢ do 10 warstw kostek
(zaleznie od grubosci i ksztattu), tak aby masa palety z kostkami wynosita od 1200 kg do 1700 kg.
Pozadane jest, aby palety z kostkami byty wysylane do odbiorcy $rodkiem transportu samochodowego
wyposazonym w dzwig do za- i roztadunku.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed

zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materialami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢
zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

5.2 Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod warstwg betonowej kostki brukowej powinien by¢
zgodny z dokumentacjg projektowa.

5.3 Podsypka

Grubos¢ podsypki powinna wynosié po zageszczeniu 3+5 cm, a wymagania dla materiatbw na
podsypke powinny by¢ zgodne z pkt 2. Dopuszczalne odchyiki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie
powinny przekracza¢ = 1 cm.
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54 Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek
brukowych

54.1 Ustalenie ksztattu, wymiaru i koloru kostek 0 raz desenia ich
uktadania

Ksztalt, wymiary, barwe i inne cechy charakterystyczne kostek wg pktu 2 oraz deseh ich ukiadania
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg. Przewiduje sie utozenie kostki koloru szarego (z
elementami kostki czerwonej)

5.4.2 Warunki atmosferyczne

Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie wykonywa¢ w dodatnich temperaturach
otoczenia.

54.3 Utozenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna byé wykonana z elementéw o jednakowej grubosci. Na
wigkszym fragmencie rob6t zaleca sie stosowac kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktorej
niedopuszczalne sg r6zne odcienie wybranego koloru kostki.

Uktadanie kostki mozna wykonywaé recznie lub mechanicznie.

Ukfadanie reczne zaleca sie wykonywac na mniejszych powierzchniach, zwtaszcza skomplikowanych
pod wzgledem ksztattu lub wymagajgcych kompozycji kolorystycznej uktadanych deseni oraz roznych
wymiaréw i ksztattéw kostek. Uktadanie kostek powinni wykonywac¢ przyuczeni brukarze.

Uktadanie mechaniczne zaleca sie wykonywac na duzych powierzchniach o prostym ksztaicie, tak aby
uktadarka mogta przenosié¢ z palety warstwe ksztattek na miejsce ich utozenia z wymagang doktadnoscia.
Kostka do ukladania mechanicznego nie moze mie¢ duzych odchylek wymiarowych i musi by¢
odpowiednio przygotowana przez producenta, tj. utozona na palecie w odpowiedni wzér, bez dotozenia
potéwek i dziewiagtek, przy czym kazda warstwa na palecie musi by¢ dobrze przesypana bardzo drobnym
piaskiem, by kostki nie przywieraty do siebie. Uktadanie mechaniczne zawsze musi by¢ wsparte pracg
brukarzy, ktérzy uzupelniajg przerwy, wyrabiajg tuki, doktadajg kostki w okolicach studzienek
i kraweznikéw.

Kostke ukiada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania
podsypka zageszcza sie.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek, wtazéw itp.)
powinna trwale wystawac¢ od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzgdzen oraz od 3 mm do 10 mm
powyzej korytek sciekowych (Sciekow).

Do uzupetlnienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna uzywac¢ elementy
kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. potéwek i dziewigtek, majgcych wszystkie krawedzie rowne i
odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksztatltek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzen
uzupetnia sie kostkg cieta, przycinang na budowie specjalnymi narzedziami thgcymi (przycinarkami,
szlifierkami z tarczg itp.).

544 Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostong
z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywac¢ walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka i jednoczesnie
w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nieréwnosci powierzchniowe mogg by¢ zlikwidowane przez
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ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymienié na kostki cate.

5.5 Spoiny

Szerokos$¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do 5 mm.

Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypehic piaskiem

Wypetnienie spoin piaskiem polega na rozsypaniu warstwy piasku i wmieceniu go w spoiny na sucho
lub, po obfitym polaniu wodg - wmieceniu papki piaskowej szczotkami wzglednie rozgarniaczkami
Z piérami gumowymi.

Zaprawe cementowo-piaskowg zaleca sie przygotowa¢ w betoniarce, w sposéb zapewniajacy jej
wystarczajgca ptynnosc. Spoiny mozna wypetnié przez rozlanie zaprawy na nawierzchnie i nagarnianie jej
w szczeliny szczotkami lub rozgarniaczami z piorami gumowymi. Przed rozpoczeciem zalewania kostka
powinna by¢ oczyszczona i dobrze zwilzona wodg. Zalewa powinna catkowicie wypeti¢ spoiny i tworzy¢
monolit z kostkami.

Po wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nawierzchnie nalezy starannie oczyscic.

5.6 Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi piaskiem mozna oddac do
uzytku bezposrednio po jej wykonaniu.

6 KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jako  $ci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

6.2 Badania przed przyst gpieniem do roboét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskac w zakresie betonowej kostki brukowej
certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci dostawcy oraz ewentualne wyniki badan cech
charakterystycznych kostek, w przypadku zgdania ich przez Inzyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.

6.3 Badania w czasie robot

6.3.1 Czestotliwo $¢ oraz zakres bada i i pomiarow

Lp. | WyszczegOlnienie bada Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiaréw
1 | Sprawdzenie gru8oi podsypki 6 razy
2 | Szeroké¢ nawierzchni nie przewiduje si

89



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH D.05.03.23

3 | Spadki poprzeczne 6 razy

4 | Réwnd¢ w profilu podiznym 6 razy

5 | Réwna¢ w profilu poprzecznym 6 razy

6 | Rzdne wysokéciowe 6 razy

7 | Uksztaltowanie osi w planie nie przewiduje si

8 | Szerokéc¢ spoin 6 razy
6.3.2 Dopuszczalne tolerancje

Lp. | Wielkos¢ mierzona Tolerancja

1 | Sprawdzenie grulsoi podsypki +2cm

2 | Szeroké&¢ nawierzchni nie przewiduje si
3 | Spadki poprzeczne +0,5%

4 | Réwnd¢ w profilu podiiznym 9mm

5 | Réwna¢ w profilu poprzecznym 9mm

6 | Rzdne wysokéciowe +2cm

7 | Uksztaltowanie osi w planie nie przewiduje si
8 | Szeroké¢ spoin 0,3cm

7 OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru robét jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z kostki betonowe.

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00. , Wymagania ogolne”.

8 ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady dotyczgce odbioru robo6t podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9 PODSTAWA PLATNO SCI

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

prace pomiarowe i przygotowawcze,

zakup i transport materialéw na miejsce wbudowania,
sytuacyjno — wysokosciowe wyznaczenie robot,
ustalenie ksztaltu, koloru i desenia kostek,
wykonanie podsypki

ubijanie wibracyjne kostki,

wypetienie spoin miedzy kostka,

pielegnacja wykonanej nawierzchni,

przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan,
uporzgdkowania miejsca prowadzonych robot,

prace towarzyszgce, ktore sg niezbedne do wykonania robot podstawowych.
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